
CHAPITRE 5  

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

Figure 2     Schéma de la dilution 

 



 

 

Sous-couches ou  beurrage et reconstitution 

Les sous-couches sont utilisées comme métal déposé intermédiaire entre le métal 

de base et le dépôt de rechargement dur final pour: 

• atteindre une bonne liaison avec le métal de base 

• éviter la fragilisation sous cordon par l'hydrogène (également avec des pièces préchauffées) 

• diminuer les effets de  tensions 

• Iimiter l'effet de la dilution 

• éviter la fragilisation des cordons durs suivants 

• empêcher des criques possibles dans le rechargement dur et éviter la dilution 

dans le métal de base. 

 

Pour les sous-couches, les métaux d'apport austénitiques sont largement utilisés. 

Le type du métal d'apport pour la sous-couche dépend du métal de base et du  type d'usure 

REMARQUE  

Si une trop grande quantité de métal de rechargement dur est déposée sur une base de métal 

mou, comme l'acier de construction, la passe en métal dur tend à s'enfoncer dans la surface 

lorsque la charge est forte, figure A. Il en résulte une fissure dans la passe dure. Pour éviter ce 

phénomene, déposez avant ce rechargement dur un métal résistant et tenace, figure B. 

 



Pour le rechargement avec des matériaux fragiles, comme les carbures de chrome ou les 

alliages au Co, on recommande une sous-couche avec 1 ou 2 passes d'un métal d'apport 

austénitique. On obtient des tensions de compression dans les cordons ulterieurs pendant le 

refroidissement ce qui réduit le risque de fissure dans le rechargement dur. 

Lors de nombreuses passes dures on constate des fissures apparentes, qui n'affectent pas le 

rechargement. On peut seulement craindre que les fissures se propagent dans le métal de 

base lors de la fatigue au choc ou pendant la flexion de la pièce, figure C. Cette tendance se 

rencontre surtout si le métal de base est un acier à résistance élevée. Dans ce cas, I'usage 

d'une sous-couche résistante évite la propagation des fissures, figure D. 

 

Autres  techniques 

Soudage explosif : la pression est fournie par une réaction chimique. L'explosion se 

propagera à travers la feuille en expulsant les impuretés et les oxydes qui restent entre les 

feuilles. Tôles de revêtement avec couche résistante à la corrosion 

 

Techniques de pulvérisation  

 

La pulvérisation est une technique de revêtement dans laquelle le matériau fondu/chauffé est 

pulvérisé sur une surface. 

La pulvérisation à la flamme avec de la poudre repose sur la réaction de l'oxygène et d'un 

combustible de combustion qui génère de la chaleur. Le matériau à pulvériser est introduit 

dans la flamme sous forme de poudre. 

 

 

Pulvérisation de fil à arc électrique (EAWS). La charge de revêtement est généralement 

composée de deux fils chargés électriquement (même matériau et polarité opposée). Lorsque 

les fils sont rapprochés, de la chaleur est générée en continu en faisant fondre la pointe des 

fils. 

 


